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Odpady wytworzone
odpady komunalne

W 2019 r. wytworzono 
prawie 127 mln ton 
odpadów, z czego 

odpady komunalne 
(12,8 mln ton). 



342 kg  



Odpady

Instalacja RMO 
likwiduje odpady 
zmieszane w sytuacji 

segregacja.
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Morfologia odpadów

38%

55%

6%

1%

pierwiastkowy 
odpadów wynosi:

– wodór (H) : 6%,
– tlen (O) : 38%,
– inne : 1%.

 



RMO
chemiczne atomów 

przedziale temperatur. 

rozpadowi.

Instalacja RMO



sterowany jest 
, która 

stanowi serce 



Schemat procesu RMO

 
odpadów mieszanki 

uwodnionej

(czyszczenie gazu 
procesowego)

 

paliwowe

Reaktor 

gaz procesowy H2 XHY

energia cieplna
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ogrzewanie mieszanki

gaz procesowy

enegia cieplna

zasilanie gazem

procesowym

energia 

elektryczna

odpady scruber

(opcja)

reaktor

automatyka

systemu RMO

kogeneracyjny
obróbka gazu procesowego

energia elektryczna

energia cieplna

Instalacja RMO



Efekt pracy reaktora

Utylizacja  
odpadów

 
procesowego



Utylizacja  
odpadów
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Redukcja masy odpadów 

Technologia 
RMO pozwala 

procesowi utylizacji.
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Redukcja szkodliwych  
emisji w RMO

Technologia RMO 
pozwala prawie 

szkodliwe emisje 

utylizacji odpadów.



Gaz  
procesowy



Wodór H2

71,27

gazu 
procesowego 

od wsadu, jego 
uwodnienia oraz 

ENERGIA
 ............

Metan ............................. 4   1,05

Etan .................................. 2H6   0,03

 ........................... 3H8   0,05

 ....................... 3H6   0,07

Etylen .............................. 2H4   0,34

Acetylen ....................... 2H2   1,27

Tlen .................................. 2   0,27

Azot .................................. N2   6,01

 . 2   17,68



gazu 
procesowego 

od wsadu, jego 
uwodnienia oraz 

ENERGIA
 ............

Metan ............................. 4   38,98

Etan .................................. 2H6   19,78

 ........................... 3H8   8,65

 ....................... 3H6   1,47

Etylen .............................. 2H4   1,39

Acetylen ....................... 2H2   0,86

Tlen .................................. 2   0,07

Azot .................................. N2   5,56

 . 2   3,49



RMO od innych 
procesów utylizacji odpadów



RMO Zgazowanie Spalarnia Kompostowanie 
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Analiza porównawcza technologii utylizacji odpadów

zaleta wada
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w technologii RMO

Uwaga:  
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8000 h/rok

 
 

500 kg/godz.
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10 lat

 
 

 
= 5200 ton. 

 
 

 
=  0

 
 40%

 
 

= 16 000 MWh 

 
 

= 40 000 ton
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kompetencje naukowe 

twórców idei RMO, patenty, 

dorobek naukowy

01
tworzenie założeń projektu

RMO.

weryfikacja naukowa

analiza potrzeb dla konkretnego 

użytkownika, wykonanie badań i obliczeń 

dla deklarowanych grup odpadów

06

opracowanie projektów

wykonawczych do budowy 

prototypu - demonstratora

07

uruchomienie prototypu -

demonstratora

08

Gdzie jesteśmy

02 03

04
budowa zespołubudowa założeń finansowych

05

Weryfikacja i skalowanie działań 

05






